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STAD

Vyvazovaci ventil STAD umoznuje presné hydronické vyvazeni v
Sirokém spektru aplikaci. NejCastéji je pouzivan pro vyvazovani

vytapécich nebo chladicich soustav a v soustavach s uzitkovou vodou.

Klicové vlastnosti

> Ovladaci hlavice
Digitalni Cislice na stupnici umoznuje
presné vyvazovani a snadny odecet
hodnoty nastaveni. Snadné uzavirani
pro snadnou obsluhu.

> Samotésnici méfici vsuvky
Pro snadné a presné vyvazovani.

> AMETAL®
Slitina mosazi odoIna proti
odzinkovani, ktera garantuje dlouhou
zivotnost a vyrazné snizuje riziko
netésnosti.

Technicky popis

Oblast pouziti:
Soustavy vytapéni a chlazeni.
Soustavy s uzitkovou vodou.

Funkce:

Vyvazovani

Nastaveni s aretaci

Méreni pratoku, tlak( a teploty
Uzaviranf

Vypousténi (volitelné)

Rozméry:
DN 10-50

Tlakova trida:
PN 20

Teploty:

Max. pracovni teplota: 120 °C

Pro pouziti pri vysSich teplotach (max.
150 °C) kontaktujte IMI Hydronic
Engineering.

POZOR! pro provedeni s hladkymi konci
DN 25-50 je max. provozni teplota

120 °C.

Min. pracovni teplota: =20 °C

Material:

Téleso ventilu: AMETAL®

Tésnéni sedla: Kuzelka s EPDM
O-krouzkem

Tésnéni vietene: EPDM O-krouzek
Hlavice: Polyamid a TPE

Hladké konce:

Meéfici vsuvky: AMETAL®

Tésnéni (DN 25-50): EPDM O-krouzek

AMETAL® je slitina mosazi od IMI
Hydronic Engineering odolna odzinkovan.

Oznaceni:

Téleso: TA, PN 20/150, DN, svétlost
v palcich.

Hlavice: Typ ventilu a DN.



Vsuvky pro méreni

Merici vsuvky jsou samotésnici. Sejméte krytku a vsufite sondu
do vsuvky skrze tésnén.

Moznost vypousténi

Ventily s moznosti vypousténi jsou vybaveny vypoustécim
nastavcem s pripojenim 1/2” nebo 3/4”.
Ventily bez moZnosti vypousténi jsou osazeny krytkou. Tuto

krytku Ize dodate¢né, za provozu a bez vypousténi soustavy,
nahradit vypoustécim nastavcem, ktery se dodava jako
prislugenstvi.

Navrh q
Kv=0,01— ql/h, Ap kPe

Pokud je znama tlakova ztrata Ap ventilu a zadany pritok, VAp

mUzete urcit Kv hodnotu podle uvedenych vzorcd nebo podle q

diagramu: Kv =36 —— ql/s, Ap kPz

vV Ap

Kv hodnoty
Otacky DN 10/09 DN 15/14 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 - 0.127 0.511 0.60 1.14 1.75 2.56
1 0.090 0.212 0.757 1.03 1.90 3.30 4.20
1.5 0.137 0.314 1.19 2.10 3.10 4.60 7.20
2 0.260 0.571 1.90 3.62 4.66 6.10 1.7
2.5 0.480 0.877 2.80 5.30 7.10 8.80 16.2
3 0.826 1.38 3.87 6.90 9.50 12.6 21.5
3.5 1.26 1.98 4.75 8.00 11.8 16.0 26.5
4 1.47 2.52 5.70 8.70 14.2 19.2 33.0
Presnost méreni

Nastaveni nuly na ovladaci hlavici je kalibrované a nesmi byt Obr. 5

menéno.

Odchylky pritoku pro riizna nastaveni

Krivka (obr. 4) plati pro ventily*) instalované podle obr. 5. Pokud

mozno se vyhnéte montazi jinych armatur, Cerpadel apod. \ J \ J \ J \ J
bezprostredné pred ventilem. ‘oD ""5p EhY ""10D |

Ventil Ize instalovat i s obracenym smérem toku. Uvedené
kv hodnoty jsou platné také pro tuto polohu avsak tolerance
mohou byt vétsi (maximalné o 5%).

Obr. 4

+% 16
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12 \

0 05 1 15 2 25 3 35 4%
*) Nastaveni, pocCet otacek.
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Korekcéni faktory

Vypodlty pratokd jsou stanoveny pro vodu (+20 °C).

Pro dalsi kapaliny s podobnou viskozitou jako voda

(=20 ¢St = 3°E = 100 S. U.), je nutno provést pouze korekci
hustoty. PFi nizSich teplotach dochazi ke zvyseni viskozity
amUze dojit k laminarnimu proudéni kapaliny ve ventilu.

DUsledkem je vétsi odchylka pritoku, ktera se nejvice projevuje
u malych ventil(, nizkych hodnotach nastaveni a nizkych
hodnotach tlakové diference. Korekci Ize provést v programu
HySelect nebo pfimo ve vyvazovacich pristrojich IMI Hydronic
Engineering.

Nastaveni

Nastaveni ventilu na pozadovanou tlakovou ztratu, napf.
odpovidajici podle diagramu hodnoté 2.3, se provadi podle
nasleduijicich kroku:

1. Zcela uzavrete ventil (obr. 1)

2. Otevrete ventil do zadané polohy 2.3 (obr. 2)

3. ZaSroubuijte vnitfni vieteno ve sméru hodinovych rucicek az
na doraz (pouZiite 3 mm Sestihranny KIic).

4. Ventil je nyni nastaven.

Obr. 1
Uzavreny ventil

Obr. 2
Nastaveni 2.3

Pro kontrolu nastaveni nejprve uzavrete ventil a otevrete ho az
na doraz. V nasem pfipadé by mél ukazovat hodnotu nastaveni
2.3 (obr. 2).

Jako voditko k urCeni spravné svétlosti ventilu a jeho nastaveni
(tlakové ztraty) slouzi diagramy, udavajici tlakové ztraty pro
kaZzdou svétlost ventilu, jeho nastaveni a pritok.

Pocet otacek od Uplného uzavieni k Uplnému otevieni je 4
(obr. 3). Dalsi otevirani nezvysi pritok.

Obr. 3
Zcela otevreny ventil

Priklad

Hleda se hodnota nastaveni pro svétlost DN 25 pri zadaném
pratoku 1,6 m¥/h a tlakové ztraté 10 kPa.

Reseni:

Vytahnéte primku mezi 1,6 m%h a 10 kPa. Prlisecik uréuje Kv
hodnotu 5. Potom vedte vodorovnou piimku od Kv ke stupnici
svétlosti DN 25. PoZzadované nastaveni je 2,42 otacky.

Pozor:

Pokud hodnoty pritoku lezi mimo diagram, ¢teni potfebnych
hodnot provedte takto:

pouzijeme-li pfedchozi priklad, mame tlakovou ztratu 10 kPa,
Kv =5 a pritok 1,6 m/h.

Pri 10 kPa a Kv = 0,5 dostaneme pritok 0,16 m®/h,

pri Kv = 50 dostavame pritok 16 m#/h.

To znamena, Ze pro danou tlakovou ztratu je mozné odedist takeé
10x nebo 0,1x pritok a Kv hodnotu.



Diagram
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Provedeni

Vnitfni zavit
Zavity dle ISO 228. Délka zavitd dle ISO 7/1.
S vypousténim

DN D L H Kvs Kg Objednaci €.
d=G1/2

10/09*  G3/8 83 100 1,47 0,65 52 151-209
15/14*  G1/2 90 100 2,52 0,68 52 151-214
20* G3/4 97 100 5,70 0,77 52 151-220
25 G1 110 105 8,70 0,93 52 151-225
32 G11/4 124 110 14,2 1,3 52 151-232
40 G11/2 130 120 19,2 1,6 52 151-240
50 G2 155 120 33,0 2,4 52 151-250
d = G3/4

10/09*  G3/8 83 100 1,47 0,65 52 151-609
15/14*  G1/2 90 100 2,52 0,68 52 151-614
20* G3/4 97 100 5,70 0,77 52 151-620
25 G1 110 105 8,70 0,93 52 151-625
32 G11/4 124 110 14,2 1,3 52 151-632
40 G11/2 130 120 19,2 1,6 52 151-640
50 G2 155 120 33,0 2,4 52 151-650

Vnitfni zavit

Zavity dle ISO 228. Délka zavit(i dle ISO 7/1.
Bez vypousténi (Ize dodatecné doplnit za provozu)

DN D L H Kvs Kg Objednaci ¢.
10/09*  G3/8 83 100 1,47 0,58 52 151-009
15/14*  G1/2 90 100 2,52 0,62 52 151-014
20* G3/4 97 100 5,70 0,72 52 151-020
25 G1 110 105 8,70 0,88 52 151-025
32 G11/4 124 110 14,2 1,2 52 151-032
40 G11/2 130 120 19,2 1,4 52 151-040
50 G2 155 120 38,0 2,3 52 151-050

DN D L H Kvs Kg Objednaci ¢.
10/09 12 141 100 1,47 0,64 52 451-009
15/14 15 154 100 2,52 0,72 52 451-014
20 22 179 100 5,70 0,88 52 451-020
25 28 208 105 8,70 1,1 52 451-025
32 35 233 110 14,2 1,6 52 451-032
40 42 260 120 19,2 1,9 52 451-040
50 54 305 120 33,0 3,1 52 451-050

— = Smér pratoku
Kvs = m%h pri tlakové ztraté 1 bar a piné otevieném ventilu.
*) Lze pripojit také pomoci KOMBI sveérnych Srouben.
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Se svérnym Sroubenim KOMBI (henamontovany)
Bez vypousténi (Ize dodatecné doplnit za provozu)

DN Da D L H Kvs Kg Objednaci €.

15/14 G1/2 12mmx2/ 90 100 2,52 0,76 52 151-314
15 mmx 2

20 G3/4 18mmx2/ 97 100 5,70 0,96 52 151-320
22 mm x 2

Vnéjsi zavit (STADA)
Zavity dle ISO 228. Délka zavit dle DIN 3546.

S vypousténim

DN D L H Kvs Kg Objednaci €.
d=G1/2

10/09 G1/2 105 100 1,47 0,70 52 152-209
15/14 G3/4 114 100 2,52 0,73 52 152-214
20 G 125 100 5,70 0,88 52 152-220
25 G11/4 142 105 8,70 1,2 52 152-225
32 G11/2 160 110 14,2 1,6 52 1562-232
40 G2 170 120 19,2 2,2 52 152-240
50 G21/2 200 120 33,0 3,3 52 152-250

Vnéjsi zavit (STADA)
Zavity dle ISO 228. Délka zavit( dle DIN 3546.
Bez vypousteni (Ize dodatecné doplnit za provozu)

DN D L H Kvs Kg Objednaci ¢.
10/09 G1/2 105 100 1,47 0,61 52 152-009
15/14 G3/4 114 100 2,52 0,66 52 152-014
20 G1 125 100 5,70 0,81 52 152-020
25 G11/4 142 105 8,70 11 52 152-025
32 G11/2 160 110 14,2 1,5 52 152-032
40 G2 170 120 19,2 2,1 52 152-040
50 G21/2 200 120 33,0 3,2 52 152-050

— = Smér pratoku
Kvs = m®/h pri tlakové ztraté 1 bar a piné otevieném ventilu.
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Prislusenstvi
T Vsuvky pro méreni
L Max. 120 °C (kratkodobé 150 °C) L Objednaci &.
M14x1— 44 52 179-014
103 52 179-015
Prodlouzeni méfici vsuvky M14x1
VVhodné pro izolované ventily d L Objednaci é.
M14x1 71 52 179-016
Vsuvky pro méreni
Prodlouzeni 60 mm L Objednaci &.
(ne pro 52 179-000/601) 60 52 179-006
MUize byt montovano bez vypousténi
soustavy.
Vsuvky pro méreni
Pro starsi modely STAD a STAF L Objednaci &.
Max. 150°C 30 52 179-000
90 52 179-601
Pfipojeni pro navareni
D Previe¢na matice Ventil DN D Trubka DN Objednaci é.
L\ Max. 120°C 10 G1/2 10 52 009-010
15 G3/4 15 52 009-015
20 G1 20 52 009-020
25 G11/4 25 52 009-025
32 G11/2 32 52 009-032
40 G2 40 52 009-040
50 G2 1/2 50 52 009-050
Pfipojeni pro pajeni
D PrevieCna matice Ventil DN D Trubka @ Objednaci ¢.
L\ Max. 120°C 10 G1/2 10 52 009-510
10 G1/2 12 52 009-512
15 G3/4 15 52 009-515
15 G3/4 16 52 009-516
20 G1 18 52 009-518
20 G1 22 52 009-522
25 G11/4 28 52 009-528
32 G11/2 35 52 009-535
40 G2 42 52 009-542
50 G21/2 54 52 009-554
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Pripojeni s hladnym koncem

D pro pfipojeni pomoci svernych Sroubeni Ventil DN D Trubka @ Objednaci é.
IR\ PrevleCna matice 10 G1/2 12 52 009-312
Max. 120°C 15 G3/4 15 52 009-315
20 G1 18 52 009-318
20 G1 22 52 009-322
25 G11/4 28 52 009-328
32 G11/2 35 52 009-335
40 G2 42 52 009-342
50 G21/2 54 52 009-354

Svérna Sroubeni

Max. 100°C Ventil DN D Trubka @ Objednaci é.

Doporucujeme pouzit opérna pouzdra, 10 G1/2 3 53 319-208

viz. samostatny katalog FPL. 10 G1/2 10 53 319-210
10 G1/2 12 53 319-212
10 G1/2 15 53 319-215
10 G1/2 16 53 319-216
15 G3/4 15 53 319-615
15 G3/4 18 53 319-618
15 G3/4 22 53 319-622
20 G1 28 53 319-928

Svérné Sroubeni KOMBI

@ Max. 100°C Vnéjsi zavit Primér Objednaci ¢.
(Viz katalog KOMBI.) svérné matice potrubi
@ G3/8 8 53 235-103

G3/8 10 53 235-104
G3/8 12 53 235-107
G1/2 10 53 235-109
G1/2 12 53 235-111
G1/2 14 53 235-112
G1/2 15 53 235-113
G1/2 16 53 235-114
G3/4 15 53 235-117
G3/4 18 53 235-121
G3/4 22 53 235-123

Ovladaci hlavice, kompletni
Objednaci ¢.
52 186-003
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REF
STA DN
PRESETTING POS.

DES. FLOW

FiI

Identifikaéni stitek

1 ks je soucasti dodavky ventilu Objednaci é.
52 161-990

Sestihranny kli¢
Velikost [mm] Pouziti Objednaci €.
3 Pro nastaveni 52 187-103
5 Pro vypousténi 52 187-105

Vypoustéci nastavec

Lze namontovat za provozu d Objednaci ¢.
G172 52 179-990
G3/4 52 179-996

Izolace

Pro vytapéni/chlazeni ProDN L H D B Objednaci é.

Viz katalog Prefabrikované izolace 10-20 155 135 90 103 52 189-615
25 175 142 94 103 52 189-625
32 195 156 106 103 52 189-632
40 214 169 108 113 52 189-640
50 245 178 108 114 52 189-650
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Veskeré produkty, texty, fotografie a diagramy pouzité v tomto dokumentu mohou byt zménény spolecnosti
IMI Hydronic Engineering bez predchoziho upozornéni a udani divodu. Pro aktuélni informace o nasich
produktech a technickych datech, navstivte prosim stranky www.imi-hydronic.com.
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